METALCLAD®

DuraWrap®

Sistem de camasuire din fibra de carbon pentru
conducte

Repara, recupereaza, ranforseaza si prelungeste durata de
viata a tuturor tipurilor de conducte de metal sau beton si
rezervoare

METALCLAD®DuraWrap® compozit polimer / fibra de carbon ranforsant face ca repararea si

reconstructia rezervoarelor , a conductelor si altor echipamente de curgere a fluidelor
imbatranite, de multe ori sever deteriorate sa fie posibila.

¢100% Solid Materialul ENECON® METALCLAD® DuraWrap®este o combinatie unica intre polimerii cu cele
¢Nu necesita mai inalte performante ai ENECON® si ultimele tehnologii in ceea ce priveste fibra de carbon,
. o creat special pentru a repara, reconstrui, consolida si chiar restabili integritatea sistemelor de
caldura curgere a fluidului - marindu-le durata de viata si eliminand nevoia de a face inlocuiri
e Forta de tractiune costisitnare de materiale
ridicata
¢Sigur si simplu de
utilizat

eNu impune
folosirea de unelte
speciale

METALCLAD® DuraWrap® poate fi aplicat la interiorul si / sau exteriorul tevilor si al
echipamentelor atat pentru a etansarea céat si pentru consolidare acestor componente. Atunci
cand este aplicat pe peretii interiori ai conductelor subterane sau inaccesibile in alt fel,
METALCLAD® DuraWrap® poate repara si restabili in mod eficient integritatea acestor conducte,
fara a fi nevoie de excavatii si inlocuiri costisitoare.

Performantele remarcabile ale sistemului ENECON® METALCLAD® DuraWrap® permit in ziua de
azi personalului de la intretinere sa prelungeasca durata de viata a echipamentelor si structurilor
de ieri.
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Cum se foloseste DuraWrap®

Pregatirea suprafetei — Sistemul METALCLAD® DuraWrap® trebuie aplicat pe
suprafete curate, uscate, ferme si bine degrosate.

Nota: Deoarece sistemul de DuraWrap® este adesea folosit pentru a ranforsa / consolida
conducte si componente care este posibil sa fi pierdut anumite caracteristici de integritate
structurald, trebuie avut grija Tn timpul prepararii pentru a reduce la minim deteriorarea in
exces / inutila a echipamentului.

1. Indepértati alte materiale si murdéria de pe suprafatd Sl si curatati suprafata cu un
solvent adecvat, care nu lasa reziduuri pe suprafata dupa evaporare, cum ar fi acetoa,
MEK, alcool izopropilic, etc.

2. Curatati / degrosati suprafata prin sablare. Procedati cu grija la pregatirea suprafetei in
cazul in care integritatea structurald a componentului / zonei in curs de pregatire este
n discutie.

3. Daca este nevoie, incalziti usor suprafata si/sau permiteti componentelor sa se
‘solubilizeze’ pentru a indeparta murdariile profunde.

4. Degrosati bine suprafata prin sablare pentru a ajunge la un nivel de degrosare
aproape de suprafata bruta a metalului SSPC - SP 10 si un tipar de prindere de 3 mils
/ 75 microni.

Grunduire - Toate suprafetele pe care urmeaza sa fie aplicat sistemul DuraWrap®
trebuie sa fie mai intai tratate cu DuraWrap® Primer. Pentru confortul dumneavoastra,
Baza si Activatorul pentru DuraWrap® Primer va sunt furnizate in cantitati masurate cu
precizie. Nu trebuie decéat sa turnati continutul recipientului pentru Activator in recipientul
pentru baza si, cu ajutorul unei spatule (furnizate), cutit pentru chit sau alt instrument
adecvat, se amesteca bine pana se obtine o culoare uniforma, fara dare.

Odata amestecat, DuraWrap® Primer trebuie aplicat cu ajutorul unei pensule cu peri aspri
(furnizata) sau cu trafaletul. DuraWrap® Primer a fost formulat special pentru a umple in
cavitatile si / sau defectele adanci de pana la aproximativ % inci (6 mm).

Proprietatile sistemului DuraWrap®

(Pe baza unui compus din doua straturi folosind 12k x 3k Fibra de
Carbon)

Rezistenta la tractiune ASTM D-3039

Modul de tractiune ASTM D-3039
Elongatie ASTM D-3039

Rezistenta la incovoiere ASTM D-790

123,600 psi 8,650 kg/cm?

8,450,000 psi 591,500 kg/cirP
1.38% 1.38%

97,400 psi 6,820 kg/ciT

Modul de flexibilitate ~ ASTM D-790 7,950,000 psi 556,550 kg/ciT
/Aderenta la otel ASTM D-1002 > 3,500 psi >245 kg/cm2
/Aderenta la beton ASTM D-4541

mai mare decat forta de coeziune
a betonului

Timpi de maturare - DuraWrap® Primer

Temperatura Timp de Uscat la Maturare
/Ambientala actionare atingere Totala
59°F 15°C 2 ore 12 ore 5 zile
77°F 25°C 60 min 6 ore 3 zile
86°F  30°C 40 min 4 ore 2 zile

Timpi de maturare — Polimer DuraWrap®

Temperatura Timp de Uscat la Maturare
Ambientala actionare atingere Totala
59°F  15°C 90 min 18 ore 7 zile
77°F 25°C 45 min 9 ore 4 zile
86°F  30°C 30 min 6 ore 3 zile

Specialistul local ENECON® Fluid Flow

Tiparit in S.U.A.
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Zonele mai adanci pot necesita o "trecere" suplimentara, pentru a umple
golurile in mod adecvat.

Instalarea compozitului DuraWrap® Polimer / Fibra de carbon poate incepe
imediat dupa grunduire si trebuie sa fie finalizata in termen de 6 - 8 ore, la 0
temperatura de 77 ° F/ 25 ° C.

Prepararea fibrei de carbon - Fibra de carbon trebuie instalata in doua
straturi, pe toate zonele Pe conducte cu diametru mic, camasuirea cu fibra de
carbon se poate face in spirald; cu toate acestea, pe tevile / componentele
mai mari, cel mai simplu mod de a instala fibra de carbon este de a taia
materialul in bucati de aproximativ 2- 4 inci (5 - 10 cm), mai lungi decéat
perimetrul componentei care trebuie "invelita", apoi aceste piese se vor instala
ntr-un proces continuu, spurapunand piesa precedenta cu 50% din latimea sa
peste urmatoarea.

Not&: Fibra de carbon este bun conducator de electricitate. In cazul in care
sistemul DuraWrap® este utilizat in imersie pe interiorul conductelor,
standardele normale din acest sector mentioneaza ca trebuie sa se instaleze
un strat de tesatura din fibrd de sticla non-conductoare (folosind polimerii
DuraWrap® si instructiunile de aplicare) ca strat izolator inainte de instalarea
sistemului de doua straturi DuraWrap® din fibra de carbon.

Amestecare si instalare - Baza si activatorul pentru polimerul DuraWrap® va
sunt furnizate in cantitati masurate cu precizie. Nu trebuie decat sa turnati
continutul recipientului cu Activator in recipientul pentru baza si, cu ajutorul
unei spatule (furnizat), unui cutit pentru chit sau alt instrument adecvat, se
amesteca bine. Puneti o bucata de fibra de carbon taiata in prealabil pe o
masa sau pe o altd suprafata de lucru adecvata. Aplicati amestecul de polimer
DuraWrap® cu fibra de carbon, cu ajutorul unui trafalet. Imediat ce prima parte
a fost complet "umectatd”, intoarceti cubata de fibrd de carbon si, cu ajutorul
trafaletului aplicati polimerul DuraWrap ® si pe spate.

Nota: Este absolut necesar ca fiecare bucata de fibra de carbon sa fie bine
impregnata cu polimerul DuraWrap®.

Aplicati / instalati fibra de carbon umectatd pe componenta care trebuie
reparata. Cu ajutorul unui aplicator din plastic (furnizat), cu o racleta sau cu un
alt instrument adecvat, intindeti fibra de carbon pe suprafata, eliminand orice
cutd si suprapunand lungimea in exces. Orice surplus din polimerul
DuraWrap® care este indepartat in acest proces poate fi re-utilizat atata timp
cat acesta este inca in timpul de actionare.

Odata ce prima bucatd a fost instalata, aplicati polimerul DuraWrap® pe
urmatoarea bucata de fibra de carbon exact in exact acelasi mod si instalati
aceasta bucata in asa fel incat % din latimea bucatii instalate anterior este
acoperit de % din a doua bucata - creandu-se cele doua straturi de fibra de
carbon care trebuie aplicate. Din nou, intindeti bine fibra de carbon pe
suprafata pentru a elimina orice cuta si suprapuneti extremitatile.

Continuati procesul pana cand intreaga suprafatd este acoperitd cu doua
straturi de sistem compozit polimeric DuraWrap® fibra de carbon - folosind
bucati cu jumatate de latimea tesaturii din fibrd de carbon pentru a finisa
capetele / extremitatile zonei reparate.

Curatarea echipamentelor — Curatati imediat excesul de material de pe
instrumente. Folositi acetona, MEK, alcool izopropilic sau alte produse
similare, in functie de necesitati.

Sanatate si siguranta — Facem toate eforturile pentru a ne asigura ca
produsele ENECON® sunt cat se poate de usor de utilizat si sigure.
Trebuie respectate standardele industriale normale si practicile privind
curatenia la locul de munca si protectia personalului. Pentru mai multe
informatii. v& rugdm consultati FISA DE DATE DE SIGURANTA A
PRODUSULUI (MSDS) care va va fi furnizatda impreuna cu materialul
(disponibila si la cerere).

Asistenta tehnica - Echipa tehnicd a ENECON® este intotdeauna
disponibila pentru a va oferi asistenta tehnica si sprijin. Tn cazul in care
aveti nevoie de indicatii in sensul dificilelor proceduri de aplicare sau
pentru a primi raspunsuri simple la intrebari simple, luati legatura cu
specialistul local ENECON® Fluid Flow Systems Specialist sau cu centrul
tehnic de asistenta al ENECON®.

Toate informatiile prezentate aici se bazeaza pe testarile realizate de-a lungul timpului in
laboratoarele noastre, precum si experienta practica de pe teren si sunt considerate a fi
fiabile si exacte. Nu se ofera nicio conditie sau garantie care sa acopere rezultatele
obtinute Tn urma utilizaérii produselor noastre pentru niciun caz particular, chiar daca
scopul este dezvaluit sau nu si nu ne putem asuma raspunderea in cazul in care nu se
obtin rezultatele dorite.
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